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Syftet med Iscar Sverige é&r att med véra produkter och véra tidnster éka véra kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.

Produktionsbesparingar Ingen stalltid och inga stillestand i Intervju med segrarna i
over all férvantan smarta fabriker (s.10) ungdoms-SM i CNC-teknik

(s.5) (s.13)
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Ledarspait
snart ses vi igen!

Hannes Strache

Antligen tyder allt pa att vi kommer att &ppna upp
samhéllet successivt de ndrmaste manaderna. Under
det senaste aret har vi lyckats hjélpa er pa helt nya
satt. Vi har utbildat oss i att kunna traffas digitalt och vi
har fortsatt utveckla nya produkter som moter dagens
utmaningar. Vi har bl a genomfért webinar pa distans,
utvecklat vara digitala hjaimedel samt forberett en
utdkning av var organisation. Sjalvklart har sékerhet och
begransning av covid-19 varit, och kommer fortsatta
vara, prioriterad aven hos oss men nar det varit mojligt
att genomfora sékra moten och dar det frén er funnits
ett behov av support har vi varit pa plats och stottat
efter basta "Iscar-formaga”. Vi arbetar stenhért varje
arbetsdag, med att ni ska uppleva att vi uppnar vart
syfte: "Att med vara produkter och vara tjanster,
o6ka vara kunders produktivitet och Ibnsamhet och
darmed Sveriges konkurrenskraft”.

Fysiska méten efter semestern? Vi hoppas och tror
pa det och vi ar laddade och 100% redo att ses igen
- pa riktigt! Under hosten kommer ni att marka att vi
inte legat pa latsidan under pandemin. Ni kommer att
se och hdéra mer om vara nya produkter i NEOLOGIQ-
lanseringen. Har finns innovativa verktygsnyheter
inom alla produkt- och applikationsomraden och ni
kan férvanta er att vi kommer att visa vad som ar nytt
genom att t ex arrangera minimassor lokalt eller varfér
inte pa plats pa ert verkstadsgolv?

Ni kommer att se mer av var prestanda inom solid
hardmetallpinnfrasning och vi kommer att hjélpa er med
bearbetningsforslag, produktivitetshdjande 16sningar,

Tom Larsson

teknisk support och problemldsning.

Vi kommer, som alltid, att supporta er fran vart
huvudkontor i Uppsala dar vara MOFls (Manager of
First Impression) alltid svarar inom 3 signaler och vi
kommer att fortsatta halla en hog lagertillganglighet
for att ni ska fa era verktyg i ratt tid. | dagslaget 98%
lagertillganglighet, foséliningsdkning >10% och hogtryck
i industrin.

Vi kommer att kunna erbjuda det senaste inom
automatiserad lagerhalining via MATRIX. Vara tva
systemtekniker kommer att supporta er nér behov av
att uppgradera befintliga system uppstéar eller om ni gar
i tankar pé att investera i nytt. Lat oss komma till er och
visa vad vi kan gora, vi lovar att vi kan skréddarsy en
optimal 16sning som levererar mervéarde for er.

Vi tror pé en host dar motet mellan méanniskor blir
viktigare &n ndgonsin. Med er kompetens om era
produkter och bearbetning samt var kunskap om
verktyg, Idsningar och bearbetningsmetoder kommer vi
tillsammans kunna effektivisera den svenska industrin.
Tillsammans kommer vi blir effektivare och aven kunna
nyttja det digitala métets styrka — nar det ar maojligt och
effektivast.

//Hannes Strache och Tom Larsson, Saljcoacher

Iscar Sverige ar mer redo &n nagonsin att med
vara produkter och véra tignster 6ka véra kunders
produktivitet och Iénsamhet och déarmed Sveriges
konkurrenskraft. Ar du redo?
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ISGAR NEODO -
ger exakt 90° horn

Var nya frasfamilj NEODO &r en del av NEOLOGIQ - néasta steg av logiska verktyg for
en smart fabrik. NEODO &r en plan- och hérnfras med tillhérande kostnadseffektiva,

fyrkantiga frasskar med 8 skareggar.

NEODO ger exakt 90° hérn upp till 5 mm’s skardjup.

Utbud och egenskaper fraskropp

Fraskropparna S890 FSZ...R08 finns tillgangliga i
diameteromrade 40-125 mm i normal- och tattandat
utforande pa varje dimension. De ar slitstarka

och robusta med en hérd ytbeldggning och har
invandig kylkanal med kylvétsketillforsel till varje
skéregg. Plattlaget blir mycket stabilt tack vare dess
laxstjartsform.

Utbud och egenskaper frasskar

Frasskaret S890 SZMU 08... har hela 8 skareggar vilket
gor det mycket kostnadseffektiv.

Skaret ar tjockt och stabilt for att klara hdga
avverkningsvolymer med hog processakerhet.
Dessutom ar NEODO-skaren positiva vilket gor att
skarkrafterna blir laga.

S890 SZMU 08... finns tillgangliga i tva olika utféranden
med spanformare anpassade for antingen ISO P/M-
eller ISO K-material. En stor och stabil hérnradie

pa 1.2 mm gor skaret aven lampligt for intermittent
bearbetning. Tack vare en bred planfas erhalls en bra
ytkvalitet.

Anvandningsomrade

NEODO rekommenderas for grov- och medelgrov

plan- och hornfrasning och kan anvéandas i savél vanliga
frasmaskiner och fleroperationsmaskiner som i svarvar
med roterande verktyg och flerfunktionsmaskiner.
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Har snackar vi Made in Sweden pa en helt ny niva. CNHs val att anvanda den nya
LOGIQ3CHAM-borren levererade enastaende resultat — férdubblad livslangd pa borren
och produktionsbesparingar éver all férvantan.

Text: Gabriella Mellergérdh, foto: Christian Malmgren

Nar de s&g resultatet av testet skakade de pa huvudet
bada tva; Christian Johansson, ISCARs séljare och
Kristofer Johansson, Team Leader pa CNH. Jamfort
med borret av annat fabrikat hade man gjort en rejél
tidsminskning per detalj, lagg dartill kraftigt dkad
kostnadseffektivitet som bland annat bevisas av att
LOGIQ3CHAM-borren klarade av 240 detaljer innan
man behdvde byta ut borrhuvudet. ISCARs "LOGISKA”
|6sning kombinerar férdelarna av en konkav skéregg,
tillférlitlig koppling mellan skérdel - borrkropp och
borrning utan stalltid som ger ett extremt effektivt

verktyg for hdgproduktiv borrning vilket det hér projektet

ar ett lysande exempel pa.

— Borren har tre skareggar istéllet for tva vilket innebar
att cykeltiden kan kortas med upp till 50 procent, séger
Christian.

CNH har gjort en produktionsbesparing pa totalt 52
procent i maskin- och verktygskostnad jamfért med
tidigare, och det ger mersmak. Nu ska LOGIQ3CHAM
aven inforas pa en annan station hos CNH dér man tror
att Ibnsamheten kommer att dka &nnu mer.

— Det handlar om en station dar CNH tillverkar fler antal
detaljer per ar och med langre borrstracka. Vara tester
har visat att livslangden i borrade meter okar fran 39 till
72 meter med LOGIQ3CHAM sa har kommer det att
sparas massor med pengar, forklarar Christian.

Dessutom blir det en operation mindre da allt kommer
att kdras i samma maskin.
— Du fér allting i en enda uppspéanning vilket &r optimalt,
konstaterar Christian.

Vi befinner oss pa det som i folkmun fortfarande
kallas Overums Bruk, i den lilla bruksorten med samma
namn, nagra mil norr om Vastervik i Sméaland. Bruket
grundades ar 1655 och produktionen dominerades
till en borjan av kanoner men dessa fasades ut vid

Plog tilliverkad i Overum "Made in Sweden”

sekelskiftet 1800 och dérefter producerades husgerad
och byggnadssmide. Sedan 1850 har CNH tillverkat
plogar och det &r denna produktion som &n idag fortgar.
Allt i det lilla samhéllet Overum med 1200 invénare &r
uppbyggt runt bruket med sina drygt 100 anstéllda.

Sedan 2017 &gs Overums Bruk av CNH, en
multinationell tillverkare av jordbruksmaskiner och
bruksfordon. Och dven om det &r svart att tro det,
n&r man ser den vackra och historiskt val bevarande
fasaden, s& ar CNH en toppmodern fabrik med
valutbildad personal som brinner bade for bruket och
fér orten. Har tillverkas idag plogar av varumarket "New
Holland”. Kvalitet i varldsklass, fran réamne till fardig
produkt i hégautomatiserade produktionsceller.

— Plogarna ar k&nda f6r sin utformning som minskar
dragkraften rejalt gentemot sina konkurrenter vilket
resulterar i battre bransleekonomi for jordbrukaren,
forklarar Kristofer Johansson.

Det tyngsta saljargumentet &r kvaliteten dar manga av
detaljerna till plogen hérdas.

— Allt f6r basta prestanda under l&ng tid.
>>>
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forts. fran féregéende sida

bearbetningsférhallanden.

— Jag kan detaljerna som tillverkas har. Fér mig kanns
det riktigt bra att kunna bidra aven fast jag inte ar
anstalld i bolaget langre. Bruket &r sé viktigt for orten
och det hér blir ocksa mitt satt att bidra till samhéallet dar
jag bor, sager Christian.

Och det fruktbara samarbetet mellan ISCAR och CNH
slutar inte déar. | skrivande stund har CNH precis kort in
ISCARs T490 valsfras for grovfrasning.

— T490:s styrka ar fyra lattskarande eggar med
spanbrytande skar som minskar vibrationer, beréattar
Christian.

Krtoffer vid en detalj bearbetad med LOGIQ3CHAM borret.

| rddande pandemin ligger produktionen hos CNH

CNH har full kontroll dver hela produktionskedjan | Overum pé ungefér tvé tredjedelar av sin normala
inhouse, fran réamne till fardig produkt. Stélet kapacitet. 75 procent gar pa export, déar Europa &r den
varmebehandlas, formas och hardas. Darefter storsta marknaden.
maskinbearbetas det for att sedan svetsas, lackeras — Hér har vi stor nytta av vér konstruktionsavdelning
och monteras. Det mesta hanteras med finurliga har i Overum. Vi vill alltid vara i framkant och ledande
automationsceller och en minst sagt imponerade | plogindustrin som utvecklas i rasande takt, sager
logistik. Kristofer stolt.

En sjalvklar del for foretaget &r att hanga med i
utvecklingen och att kontinuerligt férstka forbattra
produktionsflédet och se vad som kan goéras battre
i olika bearbetningsprocesser vilket ar en del av
Kristoffers arbete pa CNH.

Men har kommer ISCAR’s séljare Christian ocksa in i
bilden, med ett 16-arigt forflutet i Overums Bruk forst
som operatdr och sedan som produktionstekniker, sa
kan han foretagets produktionskedja utan och innan,
anda ner till artikelnummer pa olika detaljer som kors i
produktionen.

— Att han bor 150 meter fran bruket gér det inte sémre
séger Kristoffer.

Det var nar Kristofer s&g 6ver en borrprocess av
tva specifika detaljer, en hardad platas och en gjuten
as, som man inte var helt néjda med, som man
konsulterade Christian for att se vad som eventuellt
kunde foérbattras. Christian féreslog att man skulle
testa det nya LOGIQ3CHAM borret med en 3-skérig
utbytbar spets, H3P, i solid hardmetall. Borret har
tre skéreggar vilket majliggdr en hdgre matning
och darmed hogre produktivitet. Borrskérets stora
anliggningsyta mot borrkroppen férdelar kraften vid
borrning och infastningen &r konstruerad sa att den
ger Okad livslangd pé kopplingsdelen &ven under svara
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Tillforlitlig koppling mellan Borrskérets stora anliggningsyta mot borrkroppen LOGIQ3CHAM har tre
borrskér - borrkropp och borrning férdelar kraften vid borrning och infastningen &r skareggar istéllet for tva vilket
utan stéalltid konstruerad sé att den ger 6kad livsldngd. innebér att cykeltiden kan

kortas med upp till 50 procent.

I
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Christian Johansson, ISCARs séljare och Kristofer Johansson, Team
Leader pa CNH framfér den vertikala frasen dédr man bearbetar
hérdad pléatas och en gjuten as med LOGIQ3CHAM.

= Christian framfér Overums Bruk med
Over 75% av plogarna gar pa export. anor frin 1655.
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WHERE INNIWATI
HELISLOT utokas med skivirdsar for smalare spr

Kundnytta och egenskaper:

e Hog effektivitet tack vare det tjocka och robusta
fréasskaret

o Mycket kostnadseffektiv - 4 héger- och 4 vanster-
skareggar pa skaret

e Utmarkt spankontroll, spanfldde och processékerhet
tack vare skérets positiva positionering

e | &g effektdtgang tack vare spiralformad skargeometri

* Unik design pé skar och skarlage ger en stabil
och exakt positionering vilket resulterar i basta
bearbetningsresultat

e Lang skarlivslangd

e Jamn sparbotten utan steg

Produktiv och ekonomisk frasning och
T-sparfrasning. @32 — 160 mm, skarbredd
9,9 - 13,8 mm (T-sparfrasar), 10 och 12 mm
(sparfrasar)

Kundnytta och egenskaper:

e HCP-IQ ar nu tillgangligt fran 4 mm upp till 32.9
mm i steg om 0.1 mm!

e HCP-IQ ar sjalvcentrerande och férstahandsval for
haltagning i ISO P och ISO K material

e Passar i standard SUMOCHAM-borrkroppar

e FCP ar nu tillgangligt fran 4 mm upp till 32.5 mm i
steg om 0.1 mm!

e FCP ger ett néra pa plant bottenhal vilket ar viktigt i
manga typer av applikationer

e Passar i standard SUMOCHAM- borrkroppar

SUMOCHAM borrhuuvden HCP-1Q och FCP finns
nu i storlekar anda ner till 4.0mm!
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ON: NEVER STOPS
HELI2000-frasar for hogtryckskyining

Kundnytta och egenskaper:

Kundnytta och egenskaper:

e | angre verktygslivslangd

e Hogre avverkningshastigheter

e Stort radiellt ingrepp (ae)

e Forbéttrad spankontroll och spanevakuering
e Invandig kylkanal f6r hogtryckskylning

o Kylkanaler riktar kylmedlet till varje skaregg
e Klarar rampning

e Beldggning skyddar fraskroppen mot frslitning och
korrosion

e Utmarkt for frasning i titan och hogtemperatur-
legeringar. Aven lamplig for rostfritt stél och stal.

LOGIQ4TURN utdkas med nya skarbarare avsedda
for 1angd- och automatsvarvar. Skarbararna har noll
offset och sidoldsmekanism for enkel indexering av
det dubbelsidiga positiva CXMG 0904...-skaret.

Skaret har 4 skareggar och en positiv geometri
som reducerar skérkrafterna — en viktig faktor vid
bearbetning av smé diametrar i automatsvarvar

Stabil laxstjartinspanning

Tillgéngliga med eller utan invandiga kylkanaler for
hdgtryckskylning. Invandig kylning forsékrar hdgre
produktivitet och l&angre skarlivslangd.

\ |

Sidolasmekanism fér enkel indexering
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Ingen stéilltid och inga stillestand i

Tillverkningsindustrin star infér en omfattande digitalisering, vilket pa ett eller annat satt
kommer att paverka nastan alla steg i tillverkningen: produktdesign, processplanering,
bearbetning, montering och sa vidare. Drivkraften bakom dessa férandringar ar en rad
tekniska genombrott som drivits fram av den fjarde industriella revolutionen, ocksa kand

som Industri 4.0.

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Genom att anvanda natverkskommunikation
sammankopplar ny digital teknik de fysiska
tillverkningssystemen med en virtuell varld av
kunskap och 3D-modellering. Malet &r att avsevart
Oka produktiviteten, men nér tillverkningssystemen
blir allt smartare och béattre pa att fatta beslut, sa blir
de ofr&nkomligen ocks& mer komplicerade och mer
kostsamma. Att minimera stillestandstiden for sédana
system &r ett maste i varje enskild del. Skarverktyg
kan inte bara bearbeta materialet utan dven kapa
stillestandstiden beroende pé hur de ar konstruerade.

Verktyg med utbytbar skardel av hardmetall &r idag
mycket vanliga i industrin. Om det for ett par artionden
sedan fanns mycket fa system som byggde pa
principen med utbytbara huvuden, s& har nu praktiskt
taget alla ledande tillverkare av verktyg den hér typen av
system i sitt sortiment.

Framsteg inom maskiner for slipning och omskarpning
av verktyg har férenklat produktionen och omslipningen
av hardmetallverktyg. Det har i sin tur lett till en dkning
av antalet medelstora och smé verktygstillverkare och
ett dkat utbud av omslipningstjanster. Man hade kunnat
tro att solid hardmetall pa allvar skulle utmana och
aterfa tappad mark. S& har dock inte skett och faktum
ar att situationen har utvecklats at andra héllet: framsteg
inom konstruktion av verktyg och den aktuella trenden
mot smart tillverkning gor att framtiden fér skarverktyg
med utbytbara skérdel tvartom ser mycket lovande ut.

ISCAR - en ledande tillverkare av verktyg — ar ett tydligt
exempel pa detta. ISCAR introducerade principen med
"ingen stélltid” pa verktyg med utbytbara skardel, vilket
inneb&r att det inte krévs nagon ytterligare justering
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Fig 1 MultiMaster fréshuvuden

nar ett slitet huvud byts, och huvudet kan darfor bytas
utan att verktyget behdver lossas frdn maskinen. Hog
repeterbarhet hos de utbytbara huvudena sakerstalls
av en plankontakt mellan skérdelen och den hallande
delen samt snava toleransgranser pa skardelen.

Bade MULTI-MASTER (fig. 1) och SUMOCHAM (fig.
2) &r exempel pa roterande verktyg "utan stalltid”.

| icke-roterande produkter representerar de nya
produktgrupperna MULTI-F-GRIP (fig. 3) och LOGIQ-5-
GRIP for avstickning och spérstickning ett annorlunda
tilvagagangssatt dar det monterade verktyget utgors
av ett verktygsblock och en indexerbar adapter med
flera skarlagen dar det monteras utbytbara skar.



och for att ater ta det i bruk kravs ny inméatning
och lampliga korrigeringar CNC-programmet. Den
minskning av den effektiva skartiden som detta
innebar minskar produktiviteten, vilket i sin tur 6kar
produktionskostnaderna.

Med ett utbytbart skarhuvud som gar snabbt att byta
behdvs ingen inmétning eller programkorrigering.
Egenskapen "Ingen stalltid” hos ett skarverktyg spelar
darfoér en viktig roll i en smart fabrik. Darfér passar
MULTI-MASTER och SUMOCHAM bra i smarta
fabriker. Nar man inser fordelarna ar det latt att forsta
varfor ISCAR insdg att sndva toleransgranser var ett
nddvandigt krav nar féretaget borjade utveckla dessa
tva serier for drygt tjugo &r sedan.

En annan fordel med att anvanda verktyg med utbytbar
skardel ar att verktygets konfiguration kan anpassas
efter bearbetningskraven fér en viss komponent.
Flerfunktions-maskiner som majliggér olika typer av

Fig 2 SUMOCHAM-borrar bearbetning i ett processteg har blivit mycket populéra.
Dessa maskiner har drivna verktyg som gor att man
kan kombinera bearbetning med roterande och icke-
roterande verktyg, vilket kan férbattra produktiviteten
avsevart. Dessutom erbjuder maskinleverantérerna

en mangd tillval som kompletterar en vanlig CNC-

Tack vare komponenternas héga precision kraver

inte indexeringen nagon ytterligare inméatning. Bada
koncepten innebar att stillestdndstiden for maskinerna
kan minskas avsevart.

Utdver fordelarna med mindre stillestandstid som
dessa verktyg erbjuder ar de dessutom otroligt
mangsidiga. MULTI-MASTER, till exempel, ar en
produktgrupp dar varje skardel kan monteras i manga
olika héllardelar och dér det i varje hallardel kan
monteras varierande skardelar. Detta mdjliggdr tusentals
verktygskombinationer f&r en mangd tillampningar,
inklusive frasning av ansatser, plan, spar eller komplexa
ytor och bearbetning av hal eller faser. LOGIQ-F-GRIP,
en produktgrupp med icke-roterande verktygsblock
och adaptrar med fyra skarlagen fér avstickning, finns
for bade TANG- och DO-GRIP-skér. For inte s lange
sedan ansdgs mangsidighet vara den framsta férdelen
med verktyg med utbytbara huvuden men i och med
de senaste framstegen inom verktygskonstruktion och

i synnerhet trenden mot smart tillverkning baserad pa
Industri 4.0-koncept har "ingen stélltid” ater hamnat i
blickpunkten.

Avancerad omslipning gor det mdjligt att med hog
noggrannhet slipa om skérgeometrin hos ett slitet
hardmetallverktyg. Verktygets matt &ndras dock

Fig 3 LOGIQ-F-GRIP avstickningsverktyg
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svarv med drivna verktyg, och kan pé sé vis omvandla
svarven till en flerfunktions-maskin. Effekten i en

typisk driven verktygsenhet liknar den hos en liten
fleroperationsmaskin. MULTI-MASTER-serien innehaller
en mangd hallardelar med olika reduceringsdelar och
forlangare som sakerstéller optimal konfiguration och
minimerar verktygets 6verhang (fig. 4). Det bidrar till

att avsevart minska bojbelastningen pa den drivna
verktygsenheten vilket forbattrar prestandan och
livslangden for verktyget.

{ 1 '
* E |
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Fig 4

Det handlar inte bara om att spara pa hardmetall nar
man anvander verktyg med utbytbar skardel, den
senaste utvecklingen har skapat viktiga funktioner som
maximerar produktiviteten i bearbetningen och minskar
produktionskostnaderna.

Samtidigt sa ar det just dessa egenskaper som stéller
harda krav pé konstruktionen, i synnerhet nér det géller
snéva toleranser for axiell repeterbarhet.
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LOGlQE.)COMM

Var kundportal LOGIQeCOMM &r numera
responsiv och fungerar darmed att anvanda
aven i mobil och surfplatta.

P& LOGIQeCOMM bestaller du dina skarande verktyg
och hittar din orderhistorik oberoende av pa vilket satt
du lagt din order. Du hittar fakturor och du kan sotka
efter leveranser.

LOGIQeCOMM fungerar ihop med var elektroniska
katalog och NEOITA vért digitala hjalpmedel for att valja
ratt verktyg till din applikation.

Du hittar LOGIQeCOMM via www.iscar.se under
rubriken Kundportal. Om du inte redan har ett inlogg
ar det bara att kontakta oss pa tel 018-66 90 60 for att
fa en inbjudan till Kundportalen sé att du kan skapa ett
konto.

V4RDEFULL

SUPPORTE
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gick till Malardalens Tekniska Gymnasium

Jonathan Skarberg och Hampus Nyholm fran Malardalens Tekniska Gymnasium i
Sédertalje vann ungdoms-SM i CNC-teknik som arrangeras av Skarteknikcentrum

och dar Iscar Sverige var en av sponsorerna. Finalen gick av stapeln den 13/5. Vi
traffade Jonathan och Hampus pa skolan nagra veckor efter tavlingen fér en pratstund.
Maélardalens Tekniska Gymnasium ligger vagg i vdgg med Scania och har bra lokaler och

utrustning for industriprogram-utbildningar.

Grattis till segern i ungdoms-SM i CNC-teknik! Hur
kdnns det?

-Tack, det kanns jattekul. Jag var inte saker pa om jag
ville vara med eftersom det har varit ganska mycket i
skolan nu séager Jonathan men sedan blev jag tillfrdgad
av en av lararna och det gick ju bra.

-Jag anmalde mig till tavlingen men inte tillsammans
med nagon lagkompis séger Hampus sa fran borjan
fanns det inget jag kunde tavla med men sen blev det
Jonathan

Hur manga lag var med fran er skola och hade ni
nagon uttagning pa skolan?

-Det var fyra lag frdn skolan som var med i kval-
tavlingen. Alla lagen gjorde proven och bearbetningen
samtidigt s& det blev som en intern tavling, i alla fall
kandes det sé.

Férberedde ni er pa ndgot speciellt satt infér
tavlingen?
-Inte s& mycket pé bearbetningen men vi laste igenom

lite teori frin dom kurserna vi har haft tidigare och vi tog
gront kort i CNC-teknik for inte sé lange sedan. Det var

lite liknande frdgor som dok upp pa tavlingen. Det var
en bra 6vning infor taviingen

Nu skall ni tavia i yrkes-SM, hur gar den tavlingen
till?

-Dar tavlar vi individuellt, en i svarv och en i fras, och
tavlingen kommer att ga varen 2022 fér oss. D3 ar vi
inte kvar pa skolan men far komma hit och tréna lite
infor.

Ni &r i slutet av sista terminen, vad kommer ni att
géra efter skolan som slutar nu om nagra veckor?
-Jag skall bérja som operatdr pa Scania direkt efter
skolan slutar, sdger Jonathan

-Jag skall ocksa bdrja p& Scania som operatdr pa

slipning, det blir val n&gra &r kanske innan vidare studier
fyller Hampus i.

Vad tycker ni om utbildningen ni gatt igenom pa
Maélardalens Tekniska Gymnasium?

-Jag tycker den har varit jattebra. Blandingen av
verkstadskurser inom svarvning, frasning och underhall
som varvas med teori har varit bra.

-Jag tycker likadant, sager Hampus. Mitt favoritamne

i grundskolan var slojd sa jag valde utbildningen for

att f& gora praktiska saker varannan vecka. Under
utbildningen har det varit roligt att fa jobba med

Jonathan Skérberg och Hampus Nyholm stolta segrare i
ungdoms-SM | CNC-teknik
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per elev under de praktiska veckorna. Det har varit roligt
nastan varje vecka.

Vad tycker ni &r roligast och vad vill ni géra ldngre
fram?

-Jag tycker kurserna i datorstyrd produktion och meka-
tronik har varit de roligaste kurserna, sager Hampus. |
mekatronik bygger vi nagot och programmerar sedan
utrustningen, exemplevis en kulbana med givare. Sant
tycker jag ar roligt eftersom det finns manga majligheter
n&r man programmerar sjalv.

Hur gér ni for att vélja verktyg och skdrparametrar?
-Vi larde oss grunderna i bérjan av utbildningen i
manuella maskiner. Vi har nagra frasar som vi kan vélja
mellan men oftast optimerar vi inte sjélva bearbetningen

Fér svensk industrin &r er kunskap och utbildning
oerhért viktig, mérker ni av det pa ndgot sétt?
-P4& praktikplatser s& har det héant att ndgon chef har
frdgat om vi kénner till ndgon gammal MTG-elev som
kan borja hos dom.

Tack for intervjun och lycka till i framtiden!

Vi passade ockséa p4 att fa en pratstund med
lararna Johanna Osterlund och Daniel Edenborg

Hur kénns det att ha elever som har vunnit
ungdoms-SM i CNC-teknik?
-Det k&nns givetvis bra men egentligen ar det hela

resan som &r viktig cavsett om dom vinner eller inte. Det

har gatt bra tva ar i rad och det k&nns som ett kvitto pa
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att vi gor bra saker. Tavlingen ar ocksé ett bra satt for
oss larare att traffa larare fran andra skolor.

Ar det Iatt att f4 med eleverna p4 tévlingen?

-Det &r oftast inga problem. De elever som har
inriktningen bearbetning ar de som far vara med pa
tavlingen. Vi brukar ha 4-5 lag som &r med fran bdrjan
varje ar.

GOr ni nagra speciella férberedelser infér tavlingen?
-Nej faktiskt inte. Vi har ndgra moment i kurserna som
vi vet kan behdvas for tavlingen. Pa s satt blir alla
eleverna forberedda och far samma kunskaper. Alla
elever som laser bearbetning har chansen att ta gront
certifikat och det &r en bra férberedelse, dar ar teorin en
viktig del.

-Kan ni berétta lite om utbildningen pa Mélardalens
Tekniska Gymnasium

-Vi har nast intill p& tva sbkande per plats, vilket brukar
ligga i topp i Stockholms lan. Inga férkunskaper kravs
for utbildningen men man boér ha ett teknikintresse.

| &rskurs 1 och 2 &r eleverna i verkstaden varannan
vecka. Det ar skdrande bearbetning, elarbete, svets
och robot. Da vaxlar eleverna mellan teori och praktik.
Eleverna har ocksa en hel del praktik pa Scania och
Astra Zeneca. | &rskurs 3 véljer eleverna inriktning

som &r bearbetning, design eller underhall. Alla

elever som skoter studierna har ratt till 6 manaders
visstidsanstéalining pa Scania eller Astra Zeneca efter
utbildningen.
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Yrkeslérarna Daniel Edenborg och Johanna Osterlund
framfor en av skolans maskiner



TAVLING

1. Tillverkas pa CNH?

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin kaffemugg, svar 6-10 far varsin keps och svar 11-15 far varsin
mobilficka. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 210802. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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